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lver diese lechnische Unierloge beholfen
wir uns alle Rechle vor

Montageanleitung 37 BS Serie:  SMA

Verbinder gerade Kabelbefestigung:

fur flexible Kabel innenleiter - gelotet
Aufienleiter - gecrimpt
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1) Kobel noch Zeichnung abisolieren. (Falls vorhanden. Folie zwischen Schirm und
Dielekirikum entfernen.)
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Kontakthol ter 32 W 100-008 \

2) Crimphilse “A" oul das Kabel schieben.

3) Kabel innenleiter verzinnen. Innenleiter *B* in den Konickthalier stecken, erhiizen
und {ber den Kabelinnenleiter bis an das Dielektrikum heranschieben.

4) Ubertiissiges Zinn entfernen.

5) Geflecht etwas aulweilen.
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6) Je nach Kontokt Fixierschraube 32 W 100-004 oder 32 W 100-005 auf den Stecker -
korper “C° schrouben.

7) Dos vorbereitele Kabelende bis zum Anschlog in den Steckerkérper “(” einschieben.
Dos Geflecht mufl guf der Tulle zu liegen kommen.

8) Die Crimphilse uber dos Geflech! bis an den Steckerkorper heranschieben
und festcrimpen =},

9} Fixierschraube entfernen

2} Die Artikelnr des Crimpeinsatzes bitle der RT-Lielervor-
schrill des zu verorbeilenden Koox Kontokies eninehmen.
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Assembly instruction 32 BS Series.  SMA

Stroight connector Cable entry
for flexible cable

Center contact: soldered
Braid: crimped

lver diese lechnische Unlerioge behollen
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wir uns olle Rechle vor.
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Prepore the cable according to the diggram. ( I'f required. remove the foil
between braid ond dielectric.)
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Confoct holder 32 W 100-008\

Slide ferrule A" onio the cable.

Tin the inner conductor of cable. Push center pin *B* onlto the contoct hoider.
Heat center pin 'B" and slide over the inner conductor of coble up to the cable
dieleciric.

Remove the excess solder.

Sploy out the braid.
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Screw ixation tool 32 W 100-004 or 32 W 100-005 onto ihe corresponding connector.
Caretully insert the prepared cable fully into connector body “C*. Ensure that the
braid covers the knurled connector end.

Slide fercule "A* over ihe braid fully ogainst the connector body and crimp as
close to the connector body as possible.

Remove the fixalion tool.

a) For the crimping die part nr. pleose
consull the relevant cuslomer drawing.
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