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Produktbeschreibung

Die Serie FX100 ist ein Verstéarker fur Lichtwellenleiter. Die Einstellungen
erfolgen mit Hilfe der drei Tasten. Das Teach-In erfolgt tiber die Tasten
oder extern Uber das Anschlusskabel

AUS- / Abwdrtstaste
EIN- / Aufwdrtstaste
Mode-Taste

)
® (2805 8548

Anzeige Intensitét
Anzeige Schwellwert
Anzeige Schaltausgang

Anschlussdiagramm
Anschluss Eingang (*1)
NPN - T
yp Schalt- . .
. Schaltbild Beschreibung
Farbcode Kabel eingang
Pinnummer . .
.ﬁv (braun) NPN ! oder } +8V bis +V (oder offen): AUS
2 " | [Fi ! OV bis +2V: EIN
= Ausgang (schwarz) .
= % @ _ ] +4V bis +V: EIN
S| 8v N | max. 100mA +_L 12bis 24V DC PNP /  oder o+
i t sl ss | Eingang (weiB) ST 10% 0V bis +0,6V (oder offen): AUS
T R
IS 0V (blau) LEJ
Interner 4704‘> Externer
Schaltkreis Schaltkreis
PNP - Typ Anschliisse
Pinnr. Funktion
Farbcode Kabel
Pinnummer ﬂ 1 +V
X +V (braun) 2 ° Ausgang
g | o _ (&T’i“
% —\ " < 3 Eingang (weiB) ) j . 3 Eingang
S L i C
@ 7£1 Vv K | max. 100mA + 121 SLZ 24VD T 4 oV
% 2 Ausgang (schwarz) l:iﬂ T
i N ! 0V (blau)

Interner
Schaltkreis

<ot

Externer
Schaltkreis
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MESSMODUS

Nach dem Einschalten wird zunédchst der Produktcode und die eingestellte Frequenz angezeigt. Nach ein paar Sekunden springt der Sensor au-
tomatisch in den Run- (bzw. Mess-)modus zurlick. Hier wird die eingestellte Schwellwert (links) und die aktuelle registrierte Lichtintensitdt (rechts)
angezeigt:

Einschalten RUN - Modus
o
s
Produkt-1D Arbeits- Schwellwert  Messwert
frequenz

Schwellwert anpassen

Mit den beiden Tasten ,UP“ und ,DOWN* kann der Schwellwert angepaBt werden. Nach dem Andern wird der eingestellte Wert automatisch abge-
speichert:

Tastensperre (de-) aktivieren
Durch gleichzeitiges Driicken der beiden Tasten ,MODE" und ,DOWN" kann die Tastensperre ein- bzw. ausgeschalten werden:

2 sec
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EINSTELLMODUS

Wird die Mode-Taste im Messmodus fuir ca. 2 Sekunden gedrtickt, gelangt man in den Einstellmodus. In diesem Modus gilt: wird die Mode-
Taste (hier gleich Abbruch-Taste) nicht innerhalb von 2 Sekunden gedrtickt wird der momentan angezeigte Wert tibernommen / abgespeichert.
Folgende Unterpunkte kénnen hier eingestellt werden:

Funktion

Werkseinstellung

Beschreibung

Einlernmodus

Einstellen des Schwellwertes mittels zweistufigem Einlernen, Grenzwert direkt
oder Vollautomatik (siehe Unterpunkt ,TEACH Modus")

Ausgangsver-
halten

Umschalten zwischen ,Hell-EIN“ oder ,Dunkel-EIN“

Zeitfunktion (Art)

Einstellen der Zeitfunktionsart: Einschaltverzégerung, Abfallverz6gerung oder
ohne Zeitfunktion

Zeitfunktion
(Dauer)

Einstellen der Zeitfunktionsdauer

Emitierte Lichtin-
tensitat

Anwéhlen der gewtinschten Lichtintensitétsstufe (emitiertes Licht)

Modulationsfre-
quenz

FX101*
[

LU

F- G

FX102*

Zur Vermeidung des Ubersprechens mehrer Sensoren kénnen verschiedene
Modulationsfrequenzen ausgewahlt werden

Messmodus

siehe Unterkapitel Teachmodus

Hell-EIN (L_on) oder
Dunkel-EIN (d_on)

Zeitfunktion:

Anzugsverzégerung (ond) oder
Abfallverzégerung (oFd)

Zeitfunktion:
Zeiteinstellung: 1ms ... 1000ms

Reduzierung der Lichtintensitat:
PctL off: Standardintensitat
PctL on: reduzierte Lichtintensitét

Einstellung der Modulationsfrequenz

zur Ubersprechunterdrtickung:

Typ FX101*: "F- 0", "F-01", "F-02", "F-03"
Typ FX102": "F-01", "F-02", "F-03", "F-04"

Messmodus
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TEACH-MODUS (SCHWELLWERT EINSTELLEN)

Der Schwellwert kann auf drei Arten eingestellt werden: 2-stufig, direkt tiber Grenzwert und vollautomatisch:

Zweistufiges Einlernen

Das Einlernen geschieht tiber die beiden Zustidnde ,Objekt vorhanden® und ,Objekt nicht vorhanden“. Der Schwellwert und die Schaltlogik (Hell- /
Dunkel-EIN) werden hier automatisch gesetzt.

Ausgang soll bei vorhandenem Objekt schalten:

Messmodus

Teachmodus

Objekt vorhanden: M

Taste "ON" drticken

Objekt nicht vorhanden:

Taste "OFF" driicken _

Schwellwert = Mittelwert
zwischen beiden Zustédnden

(&)

Teachmodus

Objekt nicht vorhanden:
Taste "ON" drticken

Objekt vorhanden:
Taste "OFF" driicken

Schwellwert = Mittelwert
zwischen beiden Zustédnden

Messmodus
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Einlernen liber Grenzwert (direktes Einlernen)

Der Grenzwert wird hier direkt bestimmt. Der Hintergrund wird eingelernt, und der Schwellwert wird kurz dartiber (Taste ,ON") oder darunter (Taste
LOFF“) gesetzt.

Messmodus

Teachmodus

Einweglichtschranke: 2 x Taste "AUS" driicken
(Schwellwert wird 15% unterhalb fixiert)
Lichttaster: 2 x Taste "EIN" drlicken
(Schwellwert wird 15% oberhalb fixiert)
(Offsetwert im Pro-Menli einstellbar)

Bestatigen durch erneutes Drticken
derselbigen Taste (0] oder (@]

Schwellwert = eingelernter Wert
zuzlglich bzw. abztglich 15%

Messmodus

Vollautomatisches Einlernen

Muss der Sensor im Produktionsbetrieb eingelernt werden, so kann dies wie folgt geschehen

Messmodus

Teachmodus

Waéhrend der Produktion die Taste "ON" —
bzw. "OFF" langer gedriickt halten. [2] oder (@)

Messmodus
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PRO-MODUS

In diesem Modus kénnen Feineinstellungen vorgenommen werden. Durch Driicken der Mode-Taste flir ca. 4 Sekunden gelangt man vom Messmo-

dus in den PRO-Modus. Folgende Punkte kénnen eingestellt werden:

Funktion

Werkseinstellung

Beschreibung

Offsetwert

Einstellen des Offsetwertes in Prozent (von 0 bis 80%). Wenn der momentane Intensitéts-
wert als Schwellwert dienen soll, muss 0% eingegeben werden.

Externer Eingang

Funktion des externen Eingangs: Sende-LED aus / externes Teach-In ,Schwellwert +* /
externes Teach-In ,Schwellwert -“ / Automatisches Einlernen / Stromsparmodus.

Schwellwertan-
passung

Durch zyklisches Uberwachen der Lichtintensitat kénnen deren Schwankungen (z.B. durch
variierenden Hintergrund) elimiert werden.

GETA-Funktion

Der Messwert kann in 100er Schritten einem Zielwert (0 bis 2.000) angepaBt werden
(Offset)

Oko-Modus

Stromsparmodus durch Deaktivieren der Anzeige (Ausschalten nach etwa 20 sec). Reakti-
vieren durch Tastendruck ftir etwa 2 sec.

Anzeige drehen

Drehen der Anzeige

Anzeige fr
Stabilitét

Alarmanzeige bzgl. Abstand zwischen Schwellwert und aktuellem Messwert. Zu kleiner
Abstand: Anzeige blinkt:
+GrEn‘: griin blinkt / ,rEd“: rot blinkt / ,ALL": rot und grtin blinken

Kopierfunktion

Kopierfunktion: siehe Kapitel Kopierfunktion

Rlicksetzen

Riickstellen auf Werkseinstellung
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Messmodus

PRO-Modus

Einstellen Offsetwert
(0 ... 80%)

Externer Eingang:

« Lichtquelle AUS

+ Grenzwert teachen oberhalb

+ Grenzwert teachen unterhalb

+ Grenzwert teachen automatisch
« Stromsparmodus EIN

Automat. Schwellwertanpassung:
*Schwellwertanpassung AUS Y] cC
+Anpassung EIN, Zyklus < 60 sec LJC X
« Anpassung EIN, Zyklus 1 min bis 9 min
« Anpassung EIN, Zyklus 10 min bis 60 min \

Offset Messwert
(Festwerte von 0 bis 2000
in 100er Schritten)

Stromsparmodus

Anzeige um 180° drehen

Stabilitadtsanzeige
- Stabilitdtsanzeige AUS
« griine Anzeige blinkt
« rote Anzeige blinkt
« beide Anzeigen blinken

Kopierfunktion

Kopierfunktion wird aktiviert und
nach erneutem Einschalten werden
die Einstellungen vom Master auf
Slave ubertragen

Rlcksetzen auf Standardeinstellungen

Messmodus

Panasonic Electric Works Deutschland GmbH Stand April 2007



Seite 8

KOPIERFUNKTION

Mit der Kopierfunktion kénnen folgende Einstellungen zwischen zwei gleichen (!) Modellen vom Master auf den Slave libertragen werden:

+ Schwellwert

» Schaltverhalten (Hell-/ Dunkel-EIN)
« Zeitfunktion (Art und Zeitbereich)

+ Sende-LED EIN/ AUS

» Schwellwert Offset (SHFT)

» Stromsparmodus

* Anzeige drehen

* Art der Stabilitdtsanzeige

Der Kopiervorgang verlduft wie folgt:
« Aktivieren der Kopierfunktion im PRO-Modus beim Master
* Ausschalten des Masters

« Verdrahten von Master und Slave:

Master
+V (braun)

Ausgang (schwarz,

0V (blau)

Slave +V (braun)

Eingang (weiB)

0V (blau)

« Gleichzeitiges Einschalten von Master und Slave

+ Anzeige von ,,CoPY*“ und dem vierstelligen Code auf dem Master, danach startet der Kopiervorgang
+ Nach erfolgreichem Kopiervorgang wird auf dem Slave ,Good" und der vierstellige Code angezeigt.
« Ausschalten beider Sensoren und trennen der Aus- und Eingdnge

SCHNELLEINSTELLUNG DES SENSORS

Die Serie FX100 kann schnell tiber einen zweistelligen Code eingestellt werden. Dies geschieht im RUN-Modus wie folgt:

O | “ Holgie
sl

Im ersten Schritt wird der Code, und im zweiten die Modulationsfre-
quenz eingestellt. Die Codes im einzelnen:
Code Schaltlogik Sende-LED Zeitfunktion Code Schaltlogik Sende-LED Zeitfunktion
~0i- AUS - 0- EIN
n ohne —_—] Anzugsv. 40 ms
i EIN -t AUS
-fic- AUS -ie- EIN
| Abfallv. 10 ms — Anzugsv. 10 ms
-0d- EIN - 13- AUS
-0M- AUS - M- EIN
_— Dunkel-EIN Abfallv. 40 ms — _ | Dunkel-EIN Abfallv. 40 ms
-05- EIN -{5- AUS
-06- AUS - G- EIN
— Anzugsv. 10ms — Abfallv. 10 ms
-0 EIN - AUS
-0B- AUS - 8- EIN
— Anzugsv. 40 ms 1 ohne
-05- EIN - 8- AUS
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EINSTELLUNG UBER CODE

Die Serie FX100 kann schnell tiber einen zweistelligen Code eingestellt werden. Dies geschieht im RUN-Modus wie folgt:

Code Tabelle:
1. Stelle 2. Stelle 3. Stelle 4. Stelle
Ziffern- Modulationsfrequenz ExioIner
Code | schaltlogik | Zeitfunktion | Sende-LED ECO : Offset (SHFT)
FX-101 FX102 Eingang
n ohne 0 1 E_oF 5%
‘ Anzugsv. 10 ms 1 2 Limit [+] 10%
AUS
,_3 Dunkel-EIN | Anzugsv. 40 ms 2 3 AUS Limit [-] 15 %
3 Abfallv. 10 ms 3 4 Auto 20 %
Y Abfallv. 40 ms 0 1 Eco 25 %
o ohne 1 2 E_oF 30 %
— EIN
I Anzugsv. 10 ms 2 3 Limit [+] 35 %
"' Hell-EIN Anzugsv. 40 ms 3 4 EIN Limit [-] 40 %
A Abfallv. 10 ms Auto 45 %
o Abfallv. 40 ms Eco 50 %
Anzeige Fehlerart Fehlerbehebung

E.— -,'_',' Schreibfehler im EEPROM Bitte Hersteller kontaktieren

O . Sensor von der Betriebsspannung tren-

Lo KurzschluB im Ausgang nen und Last tiberprtifen

Er-5 Dateniibertragungsfehler Verdrahtung tiberpriifen
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